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JETBOXX'SYSTEM

Druckluft-Trockner fiir Kunststoff-Granulat

Seit Grindung der Firma HELIOS durch den Kunststoff-
Ingenieur Klaus Wilhelm im Jahr 1982 beschaftigen
wir uns hauptsachlich ~ mit Materialhandling in der
Kunststoffindustrie.

Lag anfangs der Fokus noch auf der Planung und
Lieferung von groflen Granulattrocknungsanlagen mit
Durchsdtzen von mehreren Tonnen pro Stunde und
zentralen Materialversorgungssystemen, so erkannten
wir bald das Fehlen eines Trockensystemes fir kleine
Mengen beim SpritzgieRprozet. Gerade bei kleinen
Durchsdtzen und/oder héaufigem Materialwechsel sind
zentrale Trocken- und Materialversorgungssysteme eher
ungeeignet, da die Themen Ubertrocknung, Nachfeuchtung,
Verunreinigung/Vermischung nicht zu beherrschen sind. Der
Reinigungsaufwand kann immens sein.

1990 wurde daher auf der FAKUMA der weltweit erste
Portionstrockner, genannt HELIO®MAT, mit abnehmbaren
Trockenbehéltern prasentiert. Dieses System wird bis heute
in weiterentwickelter Form hergestellt.

Basierend  auf den  abnehmbaren = HELIO®MAT-
Trockenbehéltern erfolgte ab der K-1998 die Erweiterung
des Systems um eine abnehmbare Trocknersteuerung fir
unterschiedliche Behaltergrofien und Durchsétze — genannt
JETBOXX®. Dieses System ist sowoh! flir Chargen trocknen
wie auch flir Dauertrocknen geeignet. Dank der eingesetzten
Digitalpneumatik wird daher nur so viel Druckluft verbraucht,
wie exakt fir die Erflllung der Trockenaufgabe notwendig ist.
Die Erfindung JETBOXX® mit Digitalpneumatik wurde 1999 in
Europa und 2000 in den USA patentiert und ist seither mehr
als 10.000 mal verkauft worden.

Anlallich der Messe K-2001 wurde erstmalig eine JETBOXX®
mit bis dahin fiir nicht moglich gehaltenem Komfort und
Anwendernutzen gezeigt. Diese JETBOXX® der Baureihe
-Economy- wies serienméliig bereits eine fein gestufte
Trockenluft-Volumenstromsteuerung,  eine  Datenbank
fir  kunststoffspezifische ~ und  durchsatzabhangige
Trocknereinstellungen, eine Anzeige der Trockenparameter
Temperatur, Luftvolumenstrom, Taupunkt der Trockenluft
sowie Energieverbrauch bei aktuellem Durchsatz sowie eine
Menuefiihrung fir den Anwender in 10 Sprachen auf. Ferner
eine Steuerung fur ein Druckluftfordergerdt mit Mixfunktion
fir 2 Komponenten und automatischer Filterreinigung.

Diese Innovation von HELIOS kann — nicht ganz ohne Stolz
— als ,Mutter aller heutigen Drucklufttrockner” — bezeichnet
werden. Vielfach kopiert und trotzdem unerreicht!

2004 wurde JETBOXX®-Economy- durch  Baureihe
WINsystem® abgeldst und die Edelstahl-Trockenbehalter um
4 Mini-Glasbehalter bis 5 Liter mit einer absolut neuartigen
Lufteinleitung ergdnzt.

Seit 2007 weisen alle JETBOXX® Trockner die Moglichkeit
einer Materialzu-/-nachfiihrung ohne oder mit Entstaubung
auf. In Uber 20 Jahren wurden zahlreiche, ergdnzende
Systemkomponenten entwickelt, die eine kundenspezifische
Konfiguration fir den jeweiligen Anwendungsfall erméglichen.
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JETBOXX® System Komponenten

"Durch Kombination von System-Grundkomponenten lassen sich
optimale Losungen fiir die jeweilige Aufgabenstellung realisieren"

JETBOXX" JETBOXX®

Steuerungen Trockenbehilter
Steuerung fiir das Trocknen und Fordern

® Glas-Trockenbehalter 3.0 Liter
® WINneo® 2 Ausflihrung m Edelstahl-Trockenbehilter 6.0 - 200 Liter
® doppelwandige Ausfiihrung
m optimale Luftverteilung
skalierbare Fiillhohe

JETBOXX® System Varianten

Aufsatztrockner Beistelltrockner



"Bei geanderter Aufgabenstellung konnen die Komponenten
einfach wieder neu kombiniert werden"

JETBOXX"® JETBOXX"®
Fordertechnik Zubehor

m fiir Trockenbehalter-Befiillung

Rahmengestelle, Absaug-
m flir Forderung auf Maschine

vorrichtungen, Adapter, autarke
ohne/mit Entstaubung Fordergerate, Entstauber usw.

variable Trocknerstation Entstaubungstrockner



WINneo' 2 Prazisionstrockner

serienmaRige Werkskalibrierung
aller Trockenparameter mit Kalibrierzertifikat
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perfektes Trockenergebnis
durch 3 Trockenprogramme mit 3 Trockenintensitaten

WiNneo 2

3 Trockenprogramme

3 Trockenintensititen

3 Fordersteuerungen
Trocknerbefillung
Verbraucherbeschickung

Trocknerauslaufhilfe



JETBOXX' 50

WiNneo' 2
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z. B. Portionstrocken 1 mit Intensitit C z. B. Dauertrockenprogramm 3 mit Intensitit A
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IST SOLL

Taupunkt —_—

°CI°F EE‘ 2 | ‘ BE‘ %— Temperatur (°C/°F) °CI°F EE‘ < ‘ HE ‘ E]
verbleibende verstrichene Trockenzeit —I
Trockenzeit B E]
h ‘ 35 ‘ < ‘ S.B ‘ E]— Trockenzeit (h) h ‘ :5 ‘ < ‘ - ‘ E]
Soll- ]
Trockenzeit — Wochenzeitschaltuhr
— I 7 IR ERE
Trockenprogramm 1 I__ Trockenprogramm = ::H Fl
Trockenintensitat I— Systemeinstellungen
[e] [e]
[ 4 o %
| I Fordergerdat ON/OFF
ON/OFF Fullstand-Rechner . N
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JETBOXX" Steuerung

Programm 2:
Dauertrockenprogramm mit Vortrocknen

WiNneo 2
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Durch Driicken der Taste konnen die drei Trocken-

h
programme (1|2]3) aufgerufen werden. E 4 m (4]
A

/um Beispiel wahlbar:
Programm 2 mit 3 Trockenintensitaten

Trockenprogramm Dauer-Trocknen in drei verschiedenen Trocken-Intensitdaten mit Vortrocknen (in Stufe C)

(2](a) (2)(&) (2)(c]

Trockenintensitit A Trockenintensitat B Trockenintensitiat C
Volumenstrom min. Volumenstrom mittel Volumenstrom max.
Funktion

Eine Portion Granulat wird bei einer gewahlten Temperatur und Trockenzeit mit maximaler Intensitat vorgetrocknet. Ist die Trocken-
zeit abgelaufen, wechselt der Trockner in das Programm "Dauertrocknen". Es wird dauerhaft getrocknet fiir eine kontinuierliche Ent-
nahme mit automatischer Nachfiillung. Wird tiber eine definierte Zeit kein Material entnommen, setzt der Ubertrockenschutz ein.




Programm 3:
Dauertrockenprogramm

BT TN

WiNneco 2 WiNnco' 2

L]

Trockenprogramm Dauer-Trocknen in drei verschiedenen Trocken-Intensitdten ohne Vortrocknen

(3)(a) (3)(&) 8a

Trockenintensitit A Trockenintensitat B Trockenintensitat C
Volumenstrom min. Volumenstrom mittel Volumenstrom max.
Funktion

Fiir die kontinuierliche Entnahme von Material mit automatischer Nachfiillung. Der Trockner startet sofort
und beginnt mit dem Dauer-Trocknen. Das Granulat wird bei der eingestellten Temperatur permanent mit der
gewahlten Trockenintensitét getrocknet. Wird liber eine definierte Zeit kein Material entnommen, setzt der
Ubertrockenschutz ein.

. Trockenluft- Trocken-Intensitat
Leistungsstufe
volumenstrom Luftstufe A Luftstufe B Luftstufe €

JETBOXX® 3 [/min 40 60 80

JETBOXX® 6 [/min 40 60 80
JETBOXX® 12 [/min 85 115 150
JETBOXX® 24 [/min 85 115 150
JETBOXX® 20 [/min 85 115 150
JETBOXX® 30 [/min 85 115 150
JETBOXX® 50 [/min 125 200 250
JETBOXX® 75 [/min 150 225 300
JETBOXX® 200 [/min 240 340 450
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JETBOXX"® Steuerung

Programm 1:
Portionen-Trockenprogramm

Haufig ist nur eine Charge eines bestimmten Kunststoffes zu trocknen, z.B. flir eine Abmusterung oder einen einzelnen Auftrag
mit kleiner LosgroRe. Nach dem Fiillen des Trockners von Hand oder mittels Fordergerat wird folgendermalien vorgegangen:

Wihlen Sie das Trockenprogramm. | Nach dem Starten wird die restliche Nach Ablauf der Trockenzeit
Trockenzeit in 0,5-h-Schritten blinkend n wechselt der Trockner in den
angezeigt. Modus ,.Erhaltungstrocknen®. Es

Wahlen Sie mit den Pfeiltasten die

wird der Hinweis ,H03“ angezeigt.
gewiinschte Trockentemperatur

Die Trockenintensitat wird auf die

Wahlen Sie mit den Pfeiltasten kleinste Stufe (A) abgesenkt.

i inschte Trock it. f =
die gewlinschte Trockenzeit Die Temperaturabsenkung betragt

in der Werkseinstellung 25°C.
Dieser Wert kann angepasst werden.

WiNneo 2 WiNneo 2 WiNneo 2

G

Trockenprogramm fiir das Portionentrocknen

(1))

Trocknen einer Behlterfiillung
mit maximaler Trockenintensitat liber eine gewahlte Zeit

Funktion

Eine Portion Granulat wird fiir eine bestimmte Zeit und Temperatur mit maximaler Trocken-Intensitdt getrocknet. Ist die Trocken-
Zeit abgelaufen, wechselt der Trockner in den Modus ,Erhaltungstrocknen®. Die Portion kann entnommen werden oder es kann
auf Dauer-Trocknen umgeschaltet werden.




JETBOXX® Steuerungs-Umfang

WiNneo 2
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WINneo®2

Trockenprogramm

Fillstandsrechner

Wochenzeitschaltuhr

Systemeinstellungen

Schnellwahltasten

Forderung ON/OFF

Forderstelle 1 (Trocknerbefiillung)

- 1 Komponente mit Entstaubung
Forderstelle 1 (Trocknerbefillung)

- 2 Komponenten mit Entstaubung
Forderstelle 1(Trocknerauslauf)
Auslaufhilfe durch Luftimpulse
Forderstelle 2 (Verbraucherbefiillung)
- 1 Komponente mit Entstaubung

Forderstellen

Taupunktanzeige

Taupunktalarm

Ubertrockenschutz

Funktionen

Begrenzung der Trockentemperatur
mit einstellbarer Toleranz

Schnittstelle fir MODBUS RTU

Schnittstelle fiir OPC-UA ready

Schnittstelle fiir OPC-UA fully

OO0 0O OO0C 0O

NEU | Schnittstellen

Remote Control WINneo®2 connect

serienmaig 0 optional O nicht verfligbar ==
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NEU WINneo°2 fully OPC-UA

Zukunttstahig durch moderne Kommunikation
System JETBOXX" als Baustein der Digitalisierung

WINneo®2 fully OPC-UA bietet Ihnen alle Vorteile von
WINneo®2 connect und ermdglicht Ihnen zusatzlich die
Integration lhres Trockners in ein industrielles, digitales

Netzwerk. @ Zukunftssichere Losung

@ Einfache Installation
durch Ethernet

@ Plattformunabhangig

@ Integrierbarin
Cloud, ERP Systeme
oder Dashboards

@ Durch standardisierte
Schnittstelle keine
Individualisierung notig

@ HELIOS® Trockner
entsprechen dem
international giiltigen
OPC-UA & VDMA Standard

Datenerfassungs-
systeme

1. Modbus
2. WiFi
3.0PC-UA

=

|
E— \ i |
maschine J II

1. ready /

2. connect

3. fully il
/b,‘.

Visualisierung

12



WINneo°2 connect NEU

Hochster
Bedienkomfort

@ Drahtlose Fernbedienung
@ Intuitive Bedienung
@ Helios®Material Datenbank

@ Frei programmierbare Datenbank

Programmierung
Trockenaufgabe

Datenbank

HELIOS® Datenbank
PBT
Kundenspezifische Datenbank

Eins
Durchsatz (kg/h) 4.8
Temperatur (*C)  130°
Zeit(h) &
Behaltervolumen (I} 50
Programm 3
Trockenintensitat B

WINneo®*2 connect

o [130) « [0~

|v.|

(B «[8

|__:_|

im0 0]
B
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JETBOXX® Aufsatztrockner Mini

Montage direkt auf der Einzugszone der Verarbeit

Der Trockner wird direkt auf die Einzugszone einer SpritzgieRmaschine aufgesetzt. Daher flielt das getrocknete Material
direkt vom Trockner in den Plastifizierzylinder, ohne Nachfeuchten oder Auskiihlen.

minimaler Platzbedarf

Aufgrund der geringen Abmessungen koénnen
JETBOXX® Mini-Trockner direkt auf die Spritzeinheit
von KleinspritzgieRmaschinen montiert werden.

ETBOXX® Mini SET mit Handbefii
JETBOXX® Mini SET mit Handbefillung JETBOXX® Mini Set 3 Liter

Beispiel: + Fordergerat mit Entstaubung
Durchsatz: bis 0,6 kglh

Split-Version

werkzeugloser Steuerungswechsel Bei besonders schwierigen Platz-

. h Rt sich di o ih verhaltnissen konnen die Trockner-
Mittels Spannversic luf%laf%t sic dleJETBOXX —Steuergng mi elos steuerung und der Trockenbehilter
vom Trocken behalter lose.n, um z.B. bei Wartqusa'r'bemenj wie das getrennt an geeigneten Stellen mon-
Kalibrieren, ohne Produktionsunterbrechung eine Uberbriickungs-

‘ tiert werden. Beispiel:
steuerung anzubringen. 3 Liter + Fordergerit

14



ungsmaschine

JETBOXX® Mini Set 6 Liter JETBOXX® Mini Set 12 Liter JETBOXX® Mini Set 24 Liter

Beispiel: Handbeflllung Beispiel: Fordergerat mit Abluftfilter Beispiel: 2K-Fordergerat mit Entstaubung
Durchsatz: bis 2,4 kg|h Durchsatz: bis 4,8 kg|h

Maschinen-Adapter
VerschluR-Schieber

L-FUhrungen
flr Schiebeschienen [mm]

Sondergroféen auf Anfrage

Geschliffener Auslauf-Flachschieber aus
Edelstahl mit Klemmvorrichtung.
L-Fihrungsleisten aus Stahl, vernickelt,
verschiedene Abmessungen.

Reinraum- / Medizin-Ausfiihrung

15



JETBOXX® Trockenbehalter Mini

Doppelwandiges Spezialglas

Der gesamte Innenkdrper des Trockenbehdlters besteht
aus einem einzigen Stiick Spezialglas und ist im Auslauf
konisch geformt. Durch Zusammenbau mit dem AulRenglas
entsteht so ein Luftpolster, das als Warmeisolierung nach dem
"Thermoskanne-Prinzip" dient.

So sparen Sie Energie.

Ein weiterer Vorteil der Glaskonstruktion ist die allseitige
Einsehbarkeit in den Trockenbehalter. Verunreinigungen bei
Materialwechsel sind sofort erkennbar.

Lufteinspeisung - Verteilung

Gleichformige Verteilung der Trockenluft garantiert lhnen,
daR lhr Material trocken und homogen auf der richtigen
Temperatur ist.

Das konisch geformte Innenglas zwingt die einstromende
Trockenluft durch den Materialauslauf und stellt so sicher, daf%
sich bereits am Maschineneinzug befindliches Granulat auf
Temperatur gehalten wird.

Ein GleichflieRstabilisator aus Edelstahl verteilt die nach oben
stromende Trockenluft Uber den gesamten Querschnitt des
Behélters und verhindert, daflt Material zu schnell durch die
Mitte des Behalters flielst. Fir Reinigungszwecke ist dieser
Stabilisator ohne Werkzeug von Hand entnehmbar.

Behilter-GroBen
3 Liter 6 Liter 12 Liter 24 Liter
Gewicht [kg] 6,7 9,0 12,2 17,8
Hohe [mm] 347 439 588 749

16



ELIGS

Leicht zu 6ffnen Befiillungs-Optionen

Die Trockenbehalter konnen zur Be- B Schwenkdeckel/Klappdeckel

fullung oder Reinigung einfach von (bei Handbefiillung)

oben gedffnet werden. Glasbehalter B Druckluft-Fordergerat

haben einen Schwenkdeckel, B Druckluft-Férdergerét mit Entstaubung
6/12/24 Liter Behalter haben einen

Klappdeckel.

Teflon-Isolierung
Berlihrschutz

1 .

Split-Version e O CY T[] S Ubertrockenschutz

Die Trockenluft wird Uber einen isolierten Schlauch zum Be-
halter geflihrt (max. 1m). Die Heizungsregelung berlcksichtigt
auftretende Warmeverluste in der Schlauchverbindung.

Bei den Behéltergroflen 6 / 12 und 24 Liter kann mittels
verstellbarem Fullstandsensor die maximale Fillhéhe bei
automatischer Befillung tiber ein Fordergerdt reduziert werden.
Dadurch kann die richtige Behalterfullhohe zur Einhaltung der
zuléssigen Verweildauer beim Dauertrocknen realisiert werden.

17



JETBOXX® Aufsatztrockner

Montage direkt auf der Einzugszone der Verarbeit

Fordergerate
1-oder 2 - Komponenten
mit / ohne Entstaubung

Trockenbehilter
\Von 6 bis 75 Liter

623 mm

JETBOXX® Steuerung
Baureihe W/Nneo® 2
Trocknersteuerung und
Fordersteuerung fiir
zwei Forderstellen

Maschinenadapter

|
Venturi Sauglanze

Druckluft-Venturi Sauglanzen
kurz: 380 mm
lang: 810 mm

h
JETBOXX®-Set 30 Liter

Beispiel: + Fordergerat mit Abluftfilter
Durchsatz: 4-6kglh

Maschinenadapter

- Verschlussschieber

L-Flhrungen I

flr Schiebeschienen [mm]

= - >
Sondergroléen auf Anfrage
Geschliffener Auslauf-Flachschieber aus Edel-
stahl mit Klemmvorrichtung.

L-FUhrungsleisten aus Stahl, vernickelt,
verschiedene Abmessungen.

) ©
-

18



ungsmaschine

780 mm

921 mm

Beispiel: + 2K-Fordergerat mit Entstaubung

Beispiel: + Fordergerat mit Entstaubung
Durchsatz: 10-15kg|h

Durchsatz: 6-10kg|h

werkzeugloser Steuerungswechsel

Mittels Spannverschluss a3t sich die JETBOXX®-Steuerung miihelos vom Trockenbehélter [6sen, um
z.B. bei Wartungsarbeiten, wie das Kalibrieren, ohne Produktionsunterbrechung eine Uberbriickungs-
steuerung anzubringen. Die abnehmbare Trocknersteuerung (JETBOXX®) kann mit einem Glas- oder

Edelstahl-Trockenbehalter verbunden werden.

19



JETBOXX® Aufsatztrockner

weltweit tausendfach im Einsatz

Seit 1999 wurden mehr als 10.000 JETBOXX®-Trocknersysteme

ausgeliefert, von denen der weitaus groRte Teil noch taglich im
M TECHNOLOGY
Bl vADEIN

harten 3-Schichteinsatz ist.
GERMANY

| mume
[} cass| &

i
mams
fairain]
L]
e

il'

20 Liter mit Fordertechnik ME

20 Liter mit Option C
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Aufsatztrockner-Varianten

Variante A

Forderung und Trocknung von einer Komponente
auf der Einzugszone.

Variante B

Forderung mit Entstaubung und Trocknung von
einer Komponente auf der Einzugszone.

Variante C

Forderung, Entstaubung und Trocknung von zwei
Komponenten (Neuware + Mahlgut). Staub wird in
separaten Behélter abgefiihrt.

Variante D

Trockenbehélter werden an einer Trocknerstation
vorgetrocknet und mit einem Fahrwagen zur
Maschine gebracht.

Die Behdalter werden an eine Dockingplatte mit
Trocknersteuerung angedockt.

21
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JETBOXX® Trockenbehalter

Einfacher Zugang. Einfach zu reinigen.

Deckel klappbar
Mit nur einem Handgriff ist der Behélterdeckel abklappbar.
Bei 6]|1224 Liter serienméalig, bei 20[30|50|75 Liter

Deckel abnehmbar
bei den BehéltergroRen 20 bis 200 Liter sind die Deckel
serienmalig mittels Kompressionsverschliisse abnehmbar.

wahlweise

Luftverteiler entnehmen

Das spezielle JETBOXX® Luftverteiler-
rohr kann ohne Werkzeug einfach ent-
nommen werden.

Reinigung von oben

JETBOXX® Trockenbehalter kdnnen zur
Reinigung einfach von oben gedffnet
werden. Die hochwertig gearbeitete In-
nenwand aus Edelstahl erméglicht eine
100%-ige Reinigung

Reinigungstiir

Trockenbehélter der GroRe 75 und 200
Liter besitzen auf der Rickseite eine
Reinigungstir. So kann auch bei diesen
GroRen eine Reinigung einfach bewerk-
stelligt werden.

BehéltergroBen P
i i -_ 'ﬂ - i e =
- - - - 3 Jo E
2 o= =) L
L] [ ] | [ ]
- o
&
20 Liter 30 Liter 50 Liter 75 Liter
Gewicht [kg] 15,5 19,0 253 35,3
Hohe [mm] 491 623 780 921
Breite [mm] 413 413 420 433
Tiefe [mm] * 415 415 446 542
Deckel abnehmbar abnehmbar abnehmbar abnehmbar + Reinigunstir
optional Klapp-Deckel Klapp-Deckel Klapp-Deckel Klapp-Deckel
20 variabel variabel variabel
Fullhohe Liter 20-30 30-50 50-75
Liter Liter Liter
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verschiebbarer ? = . -
Fillstandsensor A Sichtfenster ——e & € &
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JETBOXX®
Andockstelle

at

Luftverteilerrohr und

GleichflieRstabilisator Edelstahl - Innenbehlter

Das herausnehmbare Luftverteilerrohr ® Warmedammung

aus elektropoliertem Edelstahl kann / Reflektor

ohne Werkzeug flr Reinigungszwecke . Aluminium - Verkleidung
entnommen  werden und  dient

gleichzeitig als Gleichflielstabilisator fiir
die sinkende Granulatfillung.

20/30/50/75 Liter 6/12/24 Liter

Fiillstandsensor
am Fordergerat
Position flr maximale Befillung

Behalter- | minimale
Volumen | Fillhéhe

6 Liter > Liter Fiillstandsensor an
Fiihrungsschiene
Position fiir reduzierte

12 Liter >4 Liter

24 Liter > 6 Liter Fillhohe, stufenlos

30 Liter >20 Liter verschiebbar

50 Liter > 30 Liter

75 Liter >50 Liter

Fiillhohe variabel

Der Fillstandsensor eines Fordergerdtes kann auch
auf einer Flhrungsschiene am Behaltersichtfenster
angebracht werden. Dadurch kann die maximale
Fillhohe variiert werden zur Einhaltung der zuldssigen
Verweildauer (Ubertrockenschutz).

23



JETBOXX° Beistelltrockner

Platzierung neben der Verarbeitungsmaschine und Fo

Beistell-Trockner werden tiberall dort eingesetzt, wo Aufsatztrockner aus Gewichts-/ oder Platzgriinden ausscheiden. Aufbau
der Systemkomponenten auf einem Rahmengestell fiir eine Trocknung vor-/wahrend der Verarbeitung mit Forderung des
getrockneten Granulates auf die Spritzeinheit.

—

Fordergerate
1- oder 2-Komponenten
mit / ohne Entstaubung

Trockenbehalter
von 3 bis 200 Liter

911 mm

JETBOXX®
WINneo®2
Trockner-Steuerung
und Fordersteuerung
fiir zwei Forderstellen

1616 mm

= Maschinenadapter
= + Austraghilfe

Absaugvorrichtung
optional mit Trockenluftforderung
oder Ablassvorrichtung

Rahmengestell
fiir Beistell- oder
Portionentrockner
1-4-fach

Schiebeschiene

Ablass / Absaugvorrichtung

8 Optionen

B Absaugung fir Forderung

B Absaugung fir Forderung
mit Trockenluft

B Ablassvorrichtung

705 mm

minimaler Platzbedarf

fahrbares FuRRgestell: 510 x 490 mm
(Sonderbauform ST-200: 600 x 600 mm)

24



rderung auf die Einzugszone

variabel

1776 mm
1918 mm
2346 mm

JETBOXX®200 Liter
Materialdurchsatz 20-40 kg/h

JETBOXX®75 Liter
Sonderbauform

JETBOXX® 50 Liter
Materialdurchsatz 10-15 kg/h

Materialdurchsatz 6-10 kg/h

Forderhdhe bis zu 6 m

HELIOS Druckluftférdergerate sind durch
ihre Bauweise in der Lage, bis zu einer Hohe
von 8 m Material schonend zu fordern.

2. Fordergerat

Forderung auf Einzugszone

Je nach Hygroskopizitat des getrockneten Granulates/
Mahlgutes kann mit Umgebungsluft oder reiner
Trockenluft vom Absaugkasten am Trocknerauslauf auf
die Einzugszone geférdert werden.
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JETBOXX° Beistelltrockner

Absaug- / Ablassvorrichtungen

Fiir die Forderung des trockenen Granulates mit Venturi-Sauglanzen bzw. zum Ablassen fiir

X-1

1-fach
Absaugvorrichtung fir
HELIOS Venturi-Saug-
lanze

DN 32

X-2

2-fach
Absaugvorrichtung fir
zwei HELIOS Venturi-
Sauglanzen

DN 32

Reinigungszwecke stehen 4 Vorrichtungen zur Verfligung.

Al

Ablass-Stutzen, senkrecht

A2
Ablass, schrag

Absaugvorrichtungen mit Trockenluft-Férderung

Drei neuartige Absaugvorrichtungen ermoglichen eine 100%-ige Vermeidung
von erneuter Feuchtigkeitsaufnahme des getrockneten Materials in der Warte-

bzw. Forderphase.

s
B
- "

) o

XT-1 mini

Mini Absaugvorrichtung
mit integrierter Venturi-

Sauglanze und Trocken-

luftforderung. Fur kleine
Durchsétze bis 6 kg/h
Forderrohr: 22 mm

26

XT-1

Material-Absaugung fir

HELIOS Venturi-Sauglanze,

Trockenluftforderung mit
einer Absaugstelle
DN 32

XT-2

Material-Absaugung fur
flr HELIOS Venturi-Saug-
lanzen, Trockenluft-
forderung mit zwei
Absaugstellen

DN 32

Fordern mit Trockenluft
Null Nachfeuchtung

N

Geschlossenes Fordersystem.
Venturi-Prinzip ohne Ansaugung
von Raumluft.
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Beistelltrockner-Varianten

Variante A

Forderung und Trocknung von einer Komponente
direkt neben der Spritzgielfmaschine.

Forderung des getrockneten Materials auf die
Einzugszone.

Forderhdhe bis zu 8m mdglich. Wahlweise mit/
ohne Trockenluftforderung.

Variante B

Forderung, Entstaubung und Trocknung von
einer Komponente neben der Spritzgielimaschine.
Forderung des getrockneten Materials auf die
Einzugszone. Wahlweise mit/ohne Trockenluft-
forderung.

Variante C

Forderung, Entstaubung und Trocknung von zwei
Komponenten (Neuware + Mahlgut) neben der
Spritzgiemaschine. Forderung des getrockneten
Materials auf die Einzugszone. Wahlweise mit/ohne
Trockenluftférderung

Variante D

Beispiel:  Beschickung
von zwei Maschinen mit
getrocknetem Material.
Wahlweise mit/ohne
Trockenluftférderung.
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JETBOXX"

Fordergerate

Steuerung im Trockner enthalten

OPTIONC

OPTION C micro

OPTION C mini

OPTION C

OPTION C-M

1-Komponenten Fordergerat
Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Fillstandsensor
fir 3,0 Liter Behélter
Forderleitung DN 32

Montage auf Glasbehélter

1-Komponenten Fordergerat
Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Flllstandsensor
fur 6|12 Liter Behalter
Forderleitung DN 32

Montage auf Trockenbehlter

1-Komponenten Fordergerat
aus Spezialglas und Edelstahl
kapazitiver Fullstandsensor
flir 24|30|50[75 Liter Behélter
Forderleitung DN 32

Montage auf Trockenbehalter

1-Komponenten Fordergerat
Spezialglas und Aluminium/Edelstahl
kapazitiver Fullstandsensor
Maschinenadapter mit Absperrschieber
Forderleitung DN 32

Montage auf Verarbeitungsmaschine

!

e
Ee&r —:

Behélterbefillung

Maschinenbeschickung

Forderpaket DN32

Druckluftférderung Venturi Prinzip

B Schlauchpaket
PUR-Schlauch + Druckluftleitung
(3m oder5m)

B Sauglanze

Venturi-Sauglanze
(kurz / lang)

S — - =

P lang 810mMm ——

——— kurz 380 mm ——

Forderhohe bis zu 6 m

HELIOS Druckluftférdergeréte sind
durch ihre Bauweise in der Lage,
bis zu einer Hohe von 6m,
Material schonend zu férdern.
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ELIUS

Steuerung im Trockner enthalten

Fordergerate mit Entstaubung OPTION CE/ME

OPTION CE Mini OPTION CE OPTION ME OPTION CE-M / ME-M
1-Komponenten Fordergerat 1-Komponenten Fordergerat 2-Komponenten Fordergerat 1 oder 2-Komponenten Foérder-

mit Entstaubung mit Entstaubung mit Entstaubung gerat mit Entstaubung

Spezialglas und Edelstahl Spezialglas und Edelstahl Spezialglas und Edelstahl Spezialglas und Al-vernickelt
kapazitiver Flllstandsensor kapazitiver Flllstandsensor kapazitiver Fillstandsensor Maschinenadapter mit Absperrschieber
fur 3|6|12 Liter Behalter fiir 24/30[50|75 Liter Behalter flir 24(30/50|75 Liter Behalter kapazitiver Fullstandsensor
Forderleitung DN 32 Forderleitung DN 32 Forderleitung DN 32 Forderleitung DN 32

Montage auf Trockenbehlter Montage auf Trockenbehélter Montage auf Trockenbehlter Montage auf Verarbeitungsmaschine

Behalterbefiillung mit Entstaubung Maschinenbeschickung
mit Entstaubung

Forderpaket DN32

Druckluft Sauglanze bestehend aus

B Schlauchpaket N \'" el w*i* —
PUR H-Schlauch + Druckluftleitung o
mit Kupferwendel (Erdung) )
(3 m Standard - optional 5 m) T B

—— kurz 380 mm ——

—————lang 810mMm ———

B Sauglanze

Venturi-Sauglanze
(kurz / lang)

Staubabscheidung

bestehend aus

B Staub-Abfiihrschlauch
DN50 - 5m

B Staubsammelbehilter
Inhalt 5,5 Liter
+ Erweiterung um 11 Liter
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JETBOXX° variable Trocknerstation

flr den Transport von der Vortrockner-
station zur Vebrauchsstelle
Schiebeschiene 80x15 mm oder 80x20 mm

variable Vortrocknerstation

HELIOS Aufsatztrockner werden auf einem Rahmengestell mit Docking-
platten positioniert. Die Trockenbehdlter kénnen abgenommen und zur
Verarbeitungsmaschine gebracht werden. Dort werden sie direkt auf die
Einzugszone gesetzt und das getrocknete Material kann verarbeitet werden. Soll
das Material auf der Maschine trocken gehalten werden, wird eine JETBOXX® WF

|

Dockingplatte eingesetzt, die mit einer Trocknersteuerung verbunden ist. -

- [

B Vortrockenstation flr den schnellen Materialwechsel Verschlustopfen = ) :

B Trockenstation fiir Musterportionen S

B Chargentrocknung bei kleinen i —

. formschlissige
LosgrofRen / Abmusterungen Schiebeschiene
B Laboranwendungen

!'J
il

B Reinraumversorgung mit hermetisch

-
|

Hohenverstell

verschlossenen Trockengutbehaltern
B Trockenbehalter-Parkstation

B Beistellstation / Trocknerinsel

"Bei geanderter Aufgabenstellung konnen die
Systemkomponenten einfach getauscht oder
wieder als Aufsatztrockner genutzt werden."

Rahmengestelle
A
& 9
2-fach
A Hohe [mm] 739 739 739
Breite [mm] 1179 1679 2100
Tiefe [mm] 683 683 683
Stromversorgung zentrale Stromversorgung fiir alle Andockplatze (optional)
Schiebeschiene | beidseitig angeschragt, flr L-Flihrungsleisten 80 x 15 mm oder 80 x 20 mm
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X - Aufsatztrockner 3-50 Liter
RahmengeSte"e mit Maschinenadapter

W 2/3/4-fach Rahmengestell

B mit Schiebeschienen

W zentrale Druckluft-/Stromversorgung
B Dockingplatten

Dockingplatte mit
JETBOXX® Steuerung

T e
v o

Dockingplatte ———e

Ablageflache

JETBOXX® hup]

Dockingsystem
Mobile Trockenbehalter

Nach Ablauf der Trockenzeit kdnnen die
hermetisch geschlossenen Behalter mit einem
Fahrwagen bequem zur Verbrauchsstelle
transportiert werden.

zentrale Druckluft-/
Stromversorgung
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JETBOXX° variable Trocknerstation

JETBOXX® |@um Dockingplatte

Dient als Haltevorrichtung fiir die Trocknersteuerung und
ist Andockstation fiir wechselnde Trockenbehalter, Montage
mit L-FUhrungsleisten auf Schiebeschiene.

Trockner- Dockingplatte Trockenbehélter mit
steuerung L-Fihrungsleisten und
Arretierhebel

L-Fhrungsleisten mit
Arretierhebel

m
B

?i.—‘ -
< .4
g

OPTION UP2000 OPTION Absaugung/Ablass
Kaltregenerierender Adsorptions- verschiedene Ablass-/Absaugvor-
trockner zur Taupunktabsenkung bis richtungen (siehe Seite 24)

-60°C der Trockenluft.

&

Verwendung als
Beistellstation / Trocknerinsel

|
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ELIGS

Docking-Varianten fiir mobile Trockenbehalter

Variante A

Der mit trockenem Granulat gefiillte Trockenbe-
hélter wird Uber eine Schiebeschiene direkt auf die
Einzugszone der Spritzgielfmaschine gesetzt.

L

[ yvariantes

Eine Dockingplatte mit Trocknersteuerung ist auf
der SpritzgieBmaschine befestigt. Die Trocken-
behalter werden Uber eine Schiebeschiene ange-
dockt.

| yariantec

Die Dockingplatte mit Trocknersteuerung st
direkt an der SpritzgieBmaschine befestigt. Die
Trockenbehélter werden Uiber eine Schiebeschiene
angedockt. Das trockene Granulat wird Uber eine
Absaugvorrichtung auf die SpritzgieBmaschine
gefordert.

K"' Variante D

Die Dockingplatte und
Trocknersteuerung  sind
auf einem Rahmengestell
/ Beistellstation montiert
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Trockenbehalter Mini

WiNneo® 2 Mini

Steuerung flr das Trocknen und Férdern

|

3L 6L 121 24L

Wil 2
= I < 2
» I <y

.a-‘. s
W -

WiNneo°2 BT

Steuerung flir das Trocknen und Férdern

Trockenbehalter

20L 30L 50 L 5L

Maschinenadapter Fahrbares FuBgestell

Rahmengestell

Geschliffener Auslauf-Flachschieber
L-Fihrungen:

Durch Kombination mit einem Fuf3-
gestell wird ein Aufsatztrockner zum

80x15 | 80x20 | 100x20 | 10025 Beistelltrockner

Sondergrofien auf Anfrage

Aufsatztrockner

Sollen mehrals 1 Trockner als Beistell- oder Vortrockner zu-
sammengefasst werden, stehen 2- / 3- / 4-fach-Gestelle aus
Alu-Profil zur Verfligung




OPTION C Micro OPTION C Mini

OPTIONC

OPTION C-M

» 1-Komponenten Fordergerat » 1-Komponenten Fordergerat
» Spezialglas und Edelstahl » Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Flllstandsensor » kapazitiver Fillstandsensor
» fUr 3 Liter Behalter » fiir 6|12 Liter Behalter

» Forderleitung DN 32 » Forderleitung DN 32

» Montage auf Glas-Trockenbehalter ~ » Montage auf Trockenbehalter

» 1-Komponenten Férdergerat

» Spezialglas und Edelstahl

» kapazitiver Fillstandsensor

» flir 24/20/30[5075 Liter Behalter
» Forderleitung DN 32

» Montage auf Trockenbehalter

» 1-Komponenten Férdergerdt

» Spezialglas und Aluminium/Edelstahl

» kapazitiver Fillstandsensor

» Maschinenadapter mit Absperr-
schieber

» Forderleitung DN 32

» Montage auf Verarbeitungsmaschine

Forderpaket

» DN 32
» Forderschlauchpaket PUR

» Sauglanze Venturi lang/kurz

=

%-hu;»-‘—-if. .!.;‘1"‘* :

OPTION CE Mini OPTION CE OPTION ME OPTION CE-M / ME-M
» 1-Komponenten Fordergerat » 1-Komponenten Fordergerat » 2-Komponenten Foérdergerat » 1 oder 2 Komponenten Férdergerdt
» mit Entstaubung » mit Entstaubung » mit Entstaubung » mit Entstaubung
» Spezialglas und Edelstahl » Spezialglas und Edelstahl » Spezialglas und Edelstahl » Spezialglas und Edelstahl/Al-vernickelt
» kapazitiver Flllstandsensor » kapazitiver Flllstandsensor » kapazitiver Fillstandsensor » kapazitiver Fillstandsensor
fur 36|12 Liter Behalter » flir 2420305075 Liter Behalter » flir 24|30[50|75 Liter Behalter » Forderleitung DN 32
» Forderleitung DN 32 » Forderleitung DN 32 » Forderleitung DN 32 » Maschinenadapter mit Absperrschieber
» Montage auf Trockenbehalter » Montage auf Trockenbehalter » Montage auf Trockenbehalter » Montage auf Verarbeitungsmaschine

Forderpaket p &‘“‘E‘j
» DN 32 i OO ‘T‘

Staubabfiihrung
» Staubabfiihrschlauch DN 50

» Forderschlauchpaket PUR-H
» Sauglanze Venturi lang/kurz

» Staubsammelbehalter
» Inhalt 5,5 Liter oder
» Erweiterungum 11 Liter
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JETBOXX® Systemkomponenten

~= > .
L §
A-1 A-2 X-1 X-2
» Auslaufrohr, senkrecht » Auslaufrohr, schrag » 1-fach Absaugvorrichtung » 2-fach Absaugvorrichtung
flr HELIOS Venturi-Sauglanze fur HELIOS Venturi-Sauglanzen
DN 22| DN 32 DN 22| DN 32

Austraghilfe XT-1 mini XT-1 XT-2

Wahrend des Dosierens konnen Luft- » Mini Absaugvorrichtung mit » 1-fach Absaugvorrichtung mit » 2-fach Absaugvorrichtung mit

stofe in die Auslaufplatte eingedust integrierter Trockenluftforderung Trockenluftforderung fir Trockenluftforderung fir

werden. » DN 22 HELIOS Venturi- Sauglanze HELIOS Venturi-Sauglanzen
DN 22| DN 32 DN 32

2
h
b \ Are=
LI w :{%‘
Fahrwagen Kranbiigel Dockingplatte Dockingplatz
» fir den Transport von der Vortrock-  Edelstahl Trockenbehélter werden Dient als Haltevorrichtung fiir die Die Dockingplatte mit Trockner-
nerstation zur Vebrauchsstelle am Blgel eingehdngt und mittels Trocknersteuerung und Andocksta- steuerung ist z.B. direkt an der
» Schiebeschiene 80x15 oder 80x20 Hallenkran transportiert. Geeignet tion fir wechselnde Trockenbehélter,  Spritzgiefmaschine befestigt. Die
flr 20/30/50 Liter Behalter montiert auf Maschinenadapter. Trockenbehélter werden Uber eine
A: 20/ 30 Liter Trockenbehalter Schiebeschiene angedockt. Das
B:3- 24 Liter Trockenbehélter trockene Granulat wird tber eine Ab-
saugvorrichtung auf die Einzugszone
gefordert.
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Maschinenadapter Sonderversionen

Medizinausfiihrung

arretierbar

staubdicht

Maschinen-Anpassung

alle materialberiihrenden Teile aus
Edelstahl 1.4301

mit arretierbarem Schieber

geschliffener Auslaufschieber, gefe-
derte Druckstlcke mit Teflon-Dicht-
scheibe

Krauss Maffei, Arburg, Demag,
Babyplast, Engel, Netstal, Boy, usw.

T

Splitversion

UP2000

JETBOXX® Trocknersteuerung

und der Trockenbehalter konnen

an geeigneten Stellen montiert
werden. Die Trockenluft wird Uber
einen isolierten Schlauch zum
Behalter gefthrt.

Fur 3 Liter Trockenbehlter erhaltlich.

Kaltregenerierender Adsorptions-

trockner zur Taupunktabsenkung bis

-60°C der Trockenluft.

Fordergerate mit eigener Steuerung

HELIOJet 2-M

HELIO®°Clean 2-M

HCA1

HCA 2 mit Zwischenbehilter

1 Komponenten Fordergerét
mit Abluftfilter

aus Spezialglas + Edelstahl

mit eigener Steuerung
Kompakt- oder Splitausfiihrung
Forderleitung DN 32

1 oder 2 Komponenten Foérdergerét
mit Entstaubung

B aus Spezialglas + Edelstahl

B miteigener Steuerung

B Kompakt- oder Splitausfihrung
B Forderleitung DN 32

druckluftbetriebenes Saugférder-
gerat mit Abluftfilter fiir 1 oder 2
Komponenten

B mit eigener Steuerung

B Kompakt- oder Splitausfiihrung
B Forderleitung DN 40

Zwischenbehalter 5 Liter
druckluftbetriebenes Saugforder-
gerdt mit Abluftfilter fir 1 oder 2
Komponenten

B mit eigener Steuerung

B Kompakt- oder Splitausfihrung
B Forderleitung DN 40

ELIGS
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ELIGS

Kalibrier-Service

HELIOS Trockner sind bis auf die Filter wartungsfrei.

Vor der Auslieferung werden alle Granulattrockner einem mehrstiindi-
gen Probelauf unterzogen.

Werks-Kalibrierung serienmiBig

HELIOS Trockner werden werkseitig fiir zwei Taupunkte, zwei Trocken-
temperaturen und drei Volumenstréme kalibriert und mit einem Kalib-
rierzertifikat ausgeliefert.

Wiederholungs-Kalibrierungen

werden durch einen HELIOS Servicetechniker vor Ort oder im HELIOS
Werk durchgefiihrt.

Dafiir kann die Trocknersteuerung Uber Spannverschlisse einfach und
werkzeuglos abgenommen werden.

Zur Vermeidung von Produktionsausféllen wahrend des
Serviceeinsatzes bietet HELIOS Uberbriickungsgerate an.

Langzeitgarantie fiir alle* Trockner hinsichtlich

B |nstandsetzung
B Nachkalibrierung
W Bereitstellen von Uberbriickungsgeraten

“fiir alle JETBOXX®-Trockner seit Baujahr 1998

After Sales Service

Wir lassen Sie mit den HELIOS Komponenten
nicht alleine, sondern begleiten Sie durch den
gesamten Prozess bis zur Inbetriebnahme

und der Schulung Ihrer Mitarbeiter. Das ist es,
was wir unter Partnerschaft verstehen. Unsere
Mitarbeiter beraten Sie gern zu den Einsatzmog-
lichkeiten unserer Produkte und informieren Sie
Uber unsere neuesten technischen Entwicklun-
gen - auch fur evtl. mégliche Nachriistungen.

Inbetriebnahme
Schulung

Beratung

Instandsetzung
Uberbriickungsgerat
Trockner-Kalibrierung

Ersatzteillieferung in 48h




JETBOXX® Technische Daten

JETBOXX® SET
WINneo® 2 Mini WINneo® 2 BT
JETBOXX® SET JETBOXX®-3 | JETBOXX®-6 | JETBOXX®-12 | JETBOXX®-24 || JETBOXX®-20 | JETBOXX®-30 | JETBOXX®-50 | JETBOXX®-75 | JETBOXX®-200
BehaltergroRen [Liter] 3 6 12 24 20 30 50 75 200
BehaltergroRen [Liter] - 2 4 6 - 20 30 50 100
Trockenleistung* [kg/h] 0,6 1,2 2,4 4.8 4,0 6,0 10 15 20-40
Trockenluft max. [m*/h] 4,8 7,2 9,6 15 18 27
Heizleistung max. [kW] 0,4 0,75 15
Breite [mm] A 314 314 358 335 413 413 420 433 600
Tiefe [mm] B 294 322 361 405 415 415 446 542 600
Hoéhe [mm] C 421 431 569 727 491 623 780 921 1826
MaR (A) inklusive Druckluft-Winkelstecker * fiir Polycarbonat bei 3h Trockenzeit
* fir PC bei 3h Trockenzeit
B o
~ C L
- 1 E
!. : ég_-’l *i : lf ujﬁ
- ) 5 ot e il T "y
n S o iz G-y U e by N
JETBOXX® Fordergerat Abluftfilter Option C Option C Mini Option CE Mini OptionC-M | Option CE-M
(serienmalig bei micro Option C Option CE Option ME-M
Handbefillung / Option ME
ohne Fordertechnik)
Behalter-Befiillung Maschinen-Beschickung
Hohe [mm)] +100 mm +224 mm ‘ +270/271 mm +267 /276 /276 mm +337 mm +356 mm

Dockingplatte BT

£ X 9]
-J | '
<y , y y & =t
Schiebeschiene 1-fach 2-fach 3-fach 4-fach flir 3-12 Liter fiir 20 - 30 Liter
Hohe [mm] 705 739 739 739 404 450
Breite [mm] 510 1179 1679 2100
Tiefe [mm] 557 683 683 683

Druckluftqualitdt nach 1SO 8573-1

maximaler Olgehalt <0,01 mg/m?, Drucktaupunkt <3°C

Taupunkt Trockengas

-20°C (-60°C mit Option UP-2000)

Trockentemperatur max.

bis 185°C

Elektr. Anschluss

230V,50/60 Hz

gemeinsame Druckluft-/Stromversorgung

Elektrischer Anschluss

400V, 50/60 Hz

Leistung

800 - 6000 W

Druckluftanschluss

DI9 mm (3/8"), 6-10 bar

Druckluftqualitét

Olgehalt<0,01 mg/m?

nach ISO 8573-1: maximaler

Drucktaupunkt

<3°C
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HELIOClean Entstaubungsgerate

40

HELIO°Clean Entstaubungsgerate fiir SpritzgieBer
Professionelles Reinigen von Kunststoffen vor der Verarbeitung

Bei der Kunststoffverarbeitung, speziell beim Spritzgielien, benotigt
man zur Herstellung hochwertiger Teile absolut reine Ausgangsstoffe

ohne Staub und sonstige Verunreinigungen.

HELIO®Clean ist ein kombiniertes Forder- und Entstaubungssystem zum
Aufbau auf der Spritzgieimaschine/Trockenbehélter und Beschickung
dieser mit Neuware und/oder Mahlgut.

Die Entstaubung erfolgt duch Windsichten und/oder hochwirksamer
lonen-Dusche. Dieses Luftwaschverfahren ist aufgrund seines
absolut neuartigen Fontdnen-Prinzips in der Lage, auch
schwierigste Reinigungsaufgaben perfekt zu erledigen.

Bei der Auswahl des Entstaubers ist zu entscheiden:

So gut wie moglich, oder so gut wie nétig ?

Wir bieten beides !

Fir Ihre Entstaubungsaufgabe haben wir bei HELIOS immer

HELIO®Clean Entstaubungsgerate konnen aufgrund ihrer

Sl aptimele sy kompakten Bauweise direkt auf die Spritzeinheit oder
' einen Trockenbehdlter montiert werden.

Vorteile durch Reinigung mit
HELIO°Clean Entstaubungsgeraten

Durch professionelles Reinigen des Materials kann die
Qualitét bei Granulat wieder auf ihren Ursprungszu-
stand gebracht werden oder bei Mahlgut der stérende
Feinanteil entfernt werden.

bessere Teilequalitat

weniger Ausschuss

mehr Mahlgut einsetzbar

weniger Maschinenstillstand VORHER NACHHER



N

Probleme mit ungeniigend entstaubten Granulaten

Qualitat der Produkte

Verbrennungen (schwarze Punkte)

nicht aufgeschmolzene Teile (weilde Punkte)

Schlieren
Oberflachen-Probleme

reduzierte mechanische Eigenschaften

SpritzgieBmaschine

W Verstopfungen und Krustenbildung
an der Einzugszone

B Abrieb an Schnecke und Zylinder
durch verkohlten Staub

|

haufiger Maschinenstillstand und
hoher Reinigungsaufwand

Material-Durchsatz*

Entstaubungs-
Portion
Verfahren

Staubabfiihrung

Steuerung

Merkmale

Einsatzort

HELIO®Clean 2

Fordergerat mit Entstaubung
mit eigener Steuerung

max. 25 kg/h
max. 0,25 Liter

Aufwirbeln
durch Druckluftstrahl von oben

separater Staubsammelbehalter

Steuerung HELIO®Clean 2

B 1- oder 2-Komponenten Ausfiihrung
B separater Staubsammelbehélter
B Venturi-Sauglanzen

m direkt auf Verarbeitungsmaschine
m  direkt auf Trockenbehélter

Option CE/ME

Fordergerat mit Entstaubung
gesteuert durch den JETBOXX-Trockner

max. 25 kg/h
max. 0,25 Liter

Aufwirbeln
durch Druckluftstrahl von oben

separater Staubsammelbehalter

Steuerung JETBOXX®

HELIO®Clean 3'/ 5°

Baukasten-System

max. 25 kg/h

max. 0,38 Liter

Windsichten mit Aufwirbeln
durch ionisierte Druckluft von unten"*/oben’

separater Staubsammelbehalter

Steuerung HELIO®Clean 3

B 1- oder 2-Komponenten Ausfiihrung ]
B separater Staubsammelbehélter ]
B Venturi-Sauglanzen n
|
n
|
|
u
|
|
m direkt auf Verarbeitungsmaschine n
m direkt auf Trockenbehélter |
|

HELIO®Clean 5

1-Komponenten Ausfiihrung
separater Staubsammelbehalter
Reinigung der Entstaubungskammer
mit lonenspiilung

Sichter mit Superclean®

Venturi Sauglanze

Klein und leistungsstark

Kompakt / geringes Gewicht
Einfache Bedienung
Spezialglas-Bauweise

Optimales Preis-/Leistungsverhéltnis

direkt auf Verarbeitungsmaschine
direkt auf Trockenbehélter
auf Wechseladapter
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HELIOClean Entstaubungsgerate

HELIO°Clean 2 / Option CE/ME

Druckluftfordergerat mit Entstaubungsfunktion

Das HELIO®Clean 2 Forder- /Entstaubungsgerat wurde
speziell fr das SpritzgieRen entwickelt und ist fiir den
Aufbau auf einer Verarbeitungsmaschine oder einem
Trockenbehdlter geeignet.

B Kompakte und leichte Bauweise

B 1- oder 2-Komponenten-Ausfithrung
B Einfache Bedienung

B Spezialglas-Bauweise

B Optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

Materialdurchsatz bis 25 kg/h*

* abhéngig von Materialart und gefordertem Entstaubungsgrad

Sauglanze

\ﬁ‘?\ druckluftbetriebene Venturi-Sauglanze
. j Forderhdhe biszu 8 m

JETBOXX® Trockner von HELIOS konnen bis
zu zwei HELIO®Clean 2 Entstaubungsgerate
steuern.

Der Steuerungskasten am Entstaubungs-/
und Fordergerat entféllt in diesem Fall

und alle Parameter flir das Fordern und
Entstauben kénnen direkt an der Trockner-
Systemsteuerung eingestellt werden.

WINneo 2 Trockner mit Option CE
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M Steuerung

Staubabfiihrung

mw

Fullstandsensor

Feineinstellung
Fordern/Entstauben

Maschinenadapter
staubdicht

Beispiel: HELIO®Clean 2, Kompakt-Version, 1 Komponente

Staubabfiihrung

Der abgetrennte Staub wird in einem
separaten Staubsammelbehalter
abgeschieden

Option CE/ME

HELIO"Clean 2 auf Verarbeitungsmaschine
Steuerungsvariante CE als zweite Forderstelle
beim JETBOXX' Trockner



Entstaubungsverfahren

Staubabscheidung durch Druckluftstrahl und Verwirbelung

ESD - Sufe
Befiillung Verwirbelung

Forderung durch Venturi-Sauglanze(n),
schon wéhrend des Forderns wird das
Material vorentstaubt, Staubabflihrung in
den Staubsammelbehalter

Standard Ausriistung

m Ausfihrung fir Aufbau auf Verarbeitungsmaschine
mit Konus und Maschinenadapter, Typ M

m 1-Komponenten-Ausflihrung

m Kompakt-Ausfihrung (Steuerung am Gerét)

m 3 m Forderschlauch-Paket mit Venturi Sauglanze

m Staubsammelbehélter + 5 m Staubabfuhrschlauch

m Spezialglas, abriebfest und allseitig einsehbar

m Ausflhrung fir Aufbau auf Trockenbehélter, Typ B
m 2-Komponenten-Ausflihrung HELIO®Clean 2 MIX
m Forderschlauch-Paket lang (5 m)

m Staubsammelbehdlter Erweiterung (+ 11 Liter Volumen)

Technische Daten

Materialdurchsatz | ca.25 kg/h*
Forderhohe | max.6m
Gewicht | 4,9kg
Hohe | 358 mm

* abhdngig vom Entstaubungsgut und gefordertem Entstaubungsgrad

S
|
v|

Befiillung A+B

E1: Forderzeit A+B
E2: Verzégerung Komponente A

www.helios-systems.de

"

Komponente B

E1: Anteil Komponente B
E2: Verzégerung Komponente B

Entstaubung

E1: Anzahl LuftstoRe
E2: Zeit bis Zwischenreinigung

Forderiiberwachung
E1: Zulassige Forderzeit

nELiu’ Clean 2 Mix

Entstauben nach jedem Foérdervorgang
durch 1 bis 9 Entstaubungsimpulse
mittels Druckluftstrahl von oben auf die
Entstaubungsportion, Staubabfihrung
in den Staubsammelbehalter

HELIO®Clean 2 MIX
Ausfiihrung fiir 2 Komponenten

Mahlgut und Neuware werden gefordert,
entstaubt und homogenisiert.

JETBOXX® Trockner mit Option CE

m WINneo®?2
m Option CE entspricht dem HELIO®Clean 2 Entstaubungs-
verfahren fir 1-Komponente

JETBOXX® Trockner mit Option ME
iy ("

® WINneo®2
m Option ME entspricht dem HELIO®Clean 2 Mix Entstaubungs-
verfahren fir 2-Komponenten

uS
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HELIOClean Entstaubungsgerate
HELIO®Clean 3/5

Forder- und Entstaubungsgerat mit lonen-Dusche

Das neue HELIO®Clean-3 Forder- /Entstaubungsgerat HELIO°CI

ean3 .
wurde speziell fir das SpritzgieRen bei kleinen bis mitt- & Staubabfiihrung
leren Durchséatzen entwickelt und ist fir den direkten Stormeldelampe ——e

Aufbau auf Spritzeinheit, Trockenbehilter oder
Wechseladapter geeignet.

lonisator

RELID) b= _ | o Materialeinlass
> klein und leistungsstark j
» kompakt / geringes Gewicht
» einfache Bedienung

i—— Feineinstellung
» Spezialglas-Bauweise

Fillstandsensor
» optimales Preis-/Leistungsverhaltnis

Steuerung Blaskonus

» Windsichten mit lonen-Dusche

> Sichter-Reinigung mit lonen

Materialdurchsatz bis 25kg/h’

* abhangig von Material und gefordertem Entstaubungsgrad
Beispiel bezogen auf PMMA/PC/COC/COP

HELIO®Clean-3/5 - Baukasten-System Aufbau auf CS:S?bueit;gs»
Trockenbehalter maschine

Spezialglas-Bauweise

T
T 5

Der Entstauberraum ist aus abriebfestem Spezialglas gefertigt.
So wird erst eine effiziente Reinigung mit Hilfe von lonen
ermoglicht, da diese beim Auftreffen auf die Sichterwand
nicht sofort neutralisiert werden, sondern (iber einen léngeren
Zeitraum die Bindekréafte zwischen Staub und Material
aufheben kénnen. Diese Bauweise ermoglicht es zudem den

. Forder-/ Reinigungsprozess von allen Seiten aus einsehen zu
- f"'//- kénnen.

1 -
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ELIGS

3-stufiges Entstaubungsverfahren bei HELIO®Clean 3
5-stufiges Entstaubungsverfahren bei HELIO®Clean 5

Windsichten mit lonen-Dusche und Staubabsaugung

Umkehrzone ----

Fillhdhe ----

STUFE1 STUFE2  STUFE3 STUFE1  JEQUTTY)  STUFE3

Fiillen Windsichten ¢ RLEETET
Schonende Férderung des Materials Staubabtrennung durch Windsichten
in das Sichterglas mit erster Staub- mit ionisierter Luft bei frei einstellbarer
abscheidung schon wéhrend der Aufwirbelung.

Befillung.

Serienmal3ig abwechselnd von oben und
unten bei HCS.

lonen-Dusche

Wahrend Aufwirbeln und Zirkulieren des Granulates im Entstauber
wird ein kontinuierlicher Strom aus ionisierter Luft durch die zu

entstaubende Portion geblasen.

Damit werden die Bindekréafte zwischen Staubpartikeln und Granulat-
kornern so weit reduziert, dass der Staub sich |6st und durch
Windsichten abgetrennt werden kann.

«

Wegen der Spezialglas-Bauweise sind die lonen besonders ,langlebig
und flihren so zu einem hohen Wirkungsgrad der lonen-Dusche.

@ lonen einbringen

@ Ladung neutralisieren

@ Trennung durch Windsichten

+ lonen-Spiilung

STUFE 1 STUFE 2 STUFE 3

Reini gen + lonen-Spiilung

Das Sichterglas wird mit ionisierter
Luft zwischen zwei Filllvorgdngen
neutralisiert. Geloster Staub

wird anschlieléend in den Staub-
sammelbehalter geblasen (HC 5).
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HELIO Clean-3/5

Basis-Paket HELIO°Clean-3/5 @ HELIO®Clean-3 Sichter Grundelement

@ Venturi-Sauglanze + Forderschlauch-Paket

® Staubabfuhr-Schlauch

@ Staubsammelbehélter
Portionierer
Zwischenbehalter
Maschinenadapter
Wechseladapter

m Superclean Funktion m Portionierer

Der HELIOS Portionierer ermoglicht eine
reproduzierbare, immer gleiche Entstau-
bungsportion mit gesteuerter Ubergabe
an einen nachgeschalteten (Trocken-)
Behalter.

Extra lange Reinigung des Sichterglases
durch lonen und optische Uberwachung
derlonenerzeugung.

m Serienmalig bei HC-5
m optional bei HC-3

Portionierer auch fiir Mahlgut erhaltlich

»Set2|Set3  (optional).

m Zwischenbehalter m Maschinenadapter

Aufh ‘ Maschinenadapter mit
A . .
& — V:ra::e?tl;ngsmaschine/ & Clauenfghrungfur Agfbau auf
A= - erarbeitungsmaschine oder
L s ) Wechseladapter \% Wechseladapter.
" Staubdichter, geschliffener Auslauf-
. Flachschieber, arretierbar, 4x90°
0,5 Liter 5 Liter
Hohe 87 mm Hohe 225 mm versetzbar.
L-Fihrungen flr Schiebeschienen [mm].
80x15| 80x20 | 100%x20 | 100%25 |
» Set 3 » opt. Set 3 > Set 3 Sondergréfien auf Anfrage

m Wechseladapter

Einbindung in Forderanlagen

» Der Wechseladapter ist eine
kompakte Vorrichtung zur Ein-

T — bindung eines HELIO®Clean-3/5 Sets k oy

in eine bestehende Forderanlage.

46



= HELIO®Clean-3 Sichter-Grundelement
" Portionierer

= Zwischenring

= auf Trockenbehalter

® HELIO®Clean-3 Sichter-Grundelement
" Portionierer

= Zwischenbehélter

= auf Maschinenadapter

Staubsammelbehalter 5,5 Liter 16,5 Liter
Hohe 300 mm 470 mm
Staubabfuhrleitung 5m DN50 5m DN50

Bauform kurz lang
Sauglanze Lange 380 mm 810 mm
Forderschlauch-Paket standard 3m DN32 | 3m DN32
Forderschlauch-Paket optional 5m DN32 | 5m DN32

Der entfernte Staub wird in einem Staubsammelbehalter
abgeschieden. Der integrierte Abluftfilter sorgt fir eine staubfreie

Umgebungsluft.

lonisator

Ein serienmaRiger lonisator sorgt fur
eine optimale Staubabtrennung beim

Windsichten und Reinigen.

Sauglanze: Edelstahl Sauglanze nach Venturi-Prinzip, einstellbare
Fremdluftansaugung und Ansaugschutz

Forderschlauch-Paket: Forderleitung kombiniert mit
Druckluftleitung

schonende Forderung Windsichten

Die Fordergeschwindigkeit ldsst sich
stufenlos und materialschonend ein-

stellen.

Windsichten durch Druckluft Kanone
von unten bei HELIO®Clean-3 und
abwechselnd von oben und unten bei
HELIO®Clean-5.
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Optical Edition

DD-12 Materialdurchsatz 0,4 - 3 kg/h"

DD-24 Materialdurchsatz 0,8 - 6 kg/h"*

* abhdngig von Material und zuldssiger Trockenzeit.
Beispiel bezogen auf COC / COP / PC / PMMA

Sumit
> sunjiene

intElect 100-110

Befiillen + Entstauben + Trocknen

Kompakte Materialaufbereitungseinheit flir hochste Anspriiche beim Spritzgie-

Ben von optischen Teilen. Die Einheit besteht aus einem Entstaubungsgerat mit

integrierter Befilltechnik und portionsweiser Ubergabe des entstaubten Granulates

in einen Trockenschacht mit skalierbarer Fiillhdhe, der mit Trockengas aus einer

Trockenprozesssteuerung durchstromt wird.

Entstauber

Portionierer

i

OKTAGON
Trockenschacht
\ BONX 12
Wy 2 II
= I« W ]
N e Trockenprozess-
Steuerung

|-

)

Trockenschacht in
Oktagon-Bauweise
m  Achteckiger Innenbehalter aus
Edelstahl, vollisoliert
m Verkleidungsblech pulverschichtet,
sehr kratzfest
m optimale Trockengasverteilung
m Sichtfenster

Fiillhohenverstellung

Am Trockenschacht kann mittels verstell-
barem Fillstandsensor die Fillhthe passend
zum Durchsatz und der zuldssigen Verweil-
dauer stufenlos zwischen 2-10 Liter bzw. 4-20

Liter vorgewahlt werden.

Behalterdeckel abklappbar

fiir Reinigung

Mit nur wenigen Handgriffen kann der
Behalterdeckel geoffnet werden.

Der Deckel wird samt Entstaubungsgerdt um
90 Grad zur Seite gekippt. Zwei stabile
Klappenhalter gewahrleisten eine sichere
Reinigungs-Position.



Anwendungsbeispiele
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AECLIUY

Der perfekte Partner fur Ihr Materialhandling

Trockner-System
Trockenlufttrockner fir Kunststoffgranulat

OKTOMAT"

Entleer-System
Entleerstationen fiir Oktabin und BigBag

HELIO®Clean

Entstauber-System
Entstaubungsgeréte fir Granulat und Mahlgut

HELIOS GmbH
Geratebau fUr Kunststofftechnik

pekt_DE_VSO1 | Anderungen vorbehalten

Hechtseestralke 8
83022 Rosenheim
GERMANY

Tel +49 (0)8031 35418-0
Fax +49 (0)8031 35418-60

info@helios-systems.de
www.helios-systems.de
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